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摘 要 针对 为 地沟 油 等废弃 油脂研发而成 的 新型 高 效浮 选 药 剂 ＢＦＡ（ ｂ ｉ ｏ
－

ｆ ｌｏ ｔ ａｔ ｉｏｎａ
－

ｇｅｎ ｔ ） ， 进行 了 实验 室 和工 业现场 浮 选试验 ， 通过调控 药 剂 配方和 药 剂 用 量 ，
确 定 实 验 室 浮

选效果和 工业现场效果 ， 分析对比后 确 定 了 最佳浮选 药 剂 及用 量 。 浮选试验结果表明 ， 使用

ＢＦＡ 浮选 药 剂精煤灰分 范 围 分 布在 ４ ．
７ ４％？ ８ ． ６ ２ ％ ， 浮 选 完善指 标最 高 达 ６ ４ ． ００ ％ ， 可 燃

体回收率 高 达 ９ ２ ． ０ ８％ 。
工业现场试验结 果显 示 ， ＢＦＡ 药 剂 浮选效果优 于传统浮 选 药 剂 ， 药

剂耗量减 少 ２４％ ， 精煤灰分保持在 １ １ 级 ， 尾矿灰分提 高 了９ ． ３ ２％ 。

关键词 地 沟 油 浮选药 剂 可燃体回 收率 浮选 完善指标

中 图分类号 丁Ｄ９ ４ ３ ．
 １ ３文献标识码Ａ

Ｆｌｏｔａｔｉｏｎｅｆｆｅｃｔａｎｄｉｎｄｕｓ ｔｒｉａ ｌ
－

ｓｃａ ｌｅ ｔｅｓ ｔｏｆｒｅａｇｅｎ
ｔｓｆｒｏｍｗａｓｔｅｃｏｏｋｉｎｇ

ｏ ｉｌｓａｎｄｆａｔｓ

ＧｕｏＭ ｉｎｇ
ｍｉ ｎ

ｇ

１

，
ＺｈａｏＸ ｉ ａｏｈｏｎｇ

２

，
ＬｉＸｕａｎｈｕａｉ

２

，
ＸｕＹ ｅ

ｊ ｕｎ
２

，
ＺｈａｎｇＪ

ｉ ｌｏｎｇ
１ ’ ３ ’ ４

（ １ ．Ｃｏ ｌ ｌ ｅｇ ｅｏｆＭ ｉ ｎｉｎｇＥｎｇｉ ｎｅ ｅｒ ｉｎｇ ，Ｔａ ｉｙｕ ａｎＵｎ ｉｖｅ ｒｓ ｉ ｔ ｙｏ ｆＴｅ ｃｈｎ ｏ ｌ
ｏｇ ｙ ，Ｔａ ｉ ｙｕ ａｎ ，Ｓｈａｎｘ ｉ０ ３ ００２４ ，Ｃｈ ｉｎａ ；

２ ．Ｔｕ ｎｌａｎＰ ｒｅｐ ａ ｒａ ｔｉｏｎＰ ｌ ａｎｔ ，Ｘｉ ｓ ｈａｎＣｏａ ｌＥ ｌ ｅ ｃｔ ｒｉ ｃ ｉｔｙＧ ｒｏ ｕ
ｐ

，Ｔａ ｉ

ｙｕ ａｎ ，Ｓｈａｎｘ ｉ０ ３０２ ０ ０ ，Ｃｈ ｉｎａ
；

３ ．
Ｉｎｓｔ ｉｔｕ ｔ ｅｏｆＭ ｉｎｅ ｒａ ｌＲ ｅｓｏ ｕｒｃｅ ｓＣｏｍ ｐｒｅ ｈ ｅｎ ｓ ｉ ｖｅＵｔ ｉ

ｌ
ｉｚａ ｔ ｉ ｏｎ ，Ｃｏ ｌ

ｌ ｅｇ ｅｏｆＭ ｉ ｎｉｎ ｇＴｅｃｈ ｎｏ ｌｏｇｙ ，

Ｔａ ｉ

ｙｕ
ａｎＵｎ ｉ ｖｅｒｓｉ ｔ ｙｏｆＴｅｃｈｎｏ ｌｏｇｙ ，Ｔａ ｉｙ ｕａｎ ，

Ｓｈａｎｘｉ０３００ ２４ ，
Ｃｈ ｉ ｎ ａ

；

４ ．
Ｔ ａ ｉ

ｙｕ ａｎ
Ｎ ｅｗＰ ｒｏｃｅ ｓｓＴ ｅｃ ｈｎｏｌｏ ｇｙＣｏ ．？Ｌｔｄ ． ，Ｔ ａ ｉ ｙｕ ａｎ ，Ｓｈ ａｎｘｉ０ ３ ００２ ４

，Ｃｈ ｉ ｎａ ）

Ａ ｂｓ ｔｒａｃｔＴ ｏｓｏ ｌｖｅｔｈｅｐｒｏｂ ｌｅｍ ｓｏ ｆｆｏｏｄｓ ａｆｅ ｔ ｙｃ ａｕｓｅｄｂｙｗａｓ ｔｅｃｏｏ ｋｉｎｇｏ
ｉ
ｌ ｓａｎ ｄｆａ ｔ ｓ

（ＷＣＯＦ ） ，ＷＣＯＦ
－

ｔ ｏ
￣ＢＦＡ（ ｂ ｉ ｏ

－

ｆ ｌｏｔ ａ ｔ ｉｏｎａｇ ｅｎ ｔ ）ａｐｐ ｌ
ｉ ｃａ ｔ ｉｏ ｎａ ｓａｎ ｉｎｎｏ ｖａ ｔ ｉｖ ｅ

ｐｒｏｃ ｅ ｓｓｆｏｒ
ＷＣＯＦ ｉ ｓ

ｐ ｒｏｐ
ｏｓ ｅｄｔｏａ ｌ

ｌｅｖｉ ａ ｔ ｅｅｎｅ ｒｇｙｓ ｈｏｒ ｔａｇｅ ．
ＢＦＡｗ ａｓｃ ａｒ ｒｉ ｅｄｏｕ ｔｉｎｔｈｅｓｃ ｅｎｅｏ ｆｔｈ ｅｌ ａｂｏｒａ ｔｏｒｙａｎｄ

ｉ ｎ
？

ｄ ｕｓ ｔ ｒｉ ａ ｌｆｌｏ ｔａ ｔ ｉｏｎｅｘｐ ｅｒｉｍ ｅｎｔ ．
Ｔｈｅｆｌｏ ｔａｔ ｉｏｎｅｆ ｆｅ ｃｔｏ ｆＢＦＡ ｉｎｔｈｅｌ ａｂ ｏｒａ ｔｏｒ ｙａｎｄ ｉｎｄｕ ｓ ｔ ｒ ｉａ ｌｐ ｒｏｃ ｅｓ ｓ

ｗ ｅ ｒｅｉｎｖｅｓ ｔ ｉ

ｇ ａ ｔｅｄｂｙｒｅｇｕ
ｌａｔ ｉｎｇｆｏｒｍｕ ｌａｔ ｉｏｎａｎｄｄ ｏｓ ａｇ ｅｏｆｔ ｈ ｅｓ ｅｒｉ ｅ ｓＢＦＡｓ ．Ｔｈ ｅｏ ｐ ｔ ｉｍ ａ ｌｒｅ ａｇｅｎ ｔ

ａｎｄｄｏ ｓａｇｅｏ ｆＢＦＡ ｓｗｅ ｒｅａ ｓ ｃｅｒ ｔａ ｉｎｅｄ ．Ｒｅ ｓ ｕ ｌ ｔ ｓｉｎｄ ｉ ｃａ ｔ ｅｔｈａｔｔｈｅａ ｓｈｃ ｏｎ ｔ ｅｎ ｔｏ ｆｃｏｎ ｃｅｎ ｔ ｒａ ｔ ｅｉ ｓ

４
，７４％ｔｏ８ ．６ ２％ ，ｔ ｈｅ ｏｐ

ｔ ｉｍ ａｌａｓ ｈｃｏｎ ｔ ｅｎ ｔｏｆ ｃｏｎ ｃｅｎｔｒ ａｔ ｅ ，ｃｏｍｂ ｕ ｓｔ ｉ ｂｌ ｅｍ ａ ｔ ｅｒ ｉ ａ ｌｒｅ ｃｏｖ ｅｒｙａｎｄ
ｆｌｏ

？

ｔａ ｔ ｉｏｎ
ｐ ｅｒｆｅ ｃｔｉｎｄｅｘａｒｅ７ ．

７ ８％ ，６ ４ ．００％ａｎｄ９ ２ ．０８ ％ ？ｒｅ ｓｐ ｅｃ ｔ ｉｖｅ ｌｙ ．
Ｂｅ ｓ ｉ ｄ ｅｓ ，ｔｈ ｅＢＦＡｄｏｓ ａｇｅ

ｉ ｓ

２４ ％ｉｅｓｓｔｈａｎｔｈｅｒｅｇｕ ｌａｒｄｉ ｅ ｓｅ ｌａｎｄｏｃ ｔａｎｏ ｌｄｏ ｓａｇｅ ｉ ｎｉ ｎｄ ｕｓｔ ｒｉａ ｌｓｃ ａ ｌｅｔｅｓ ｔ ．
Ｔｈｅａｓ ｈｃｏｎ ｔｅｎ ｔｏｆ

ｃ ｏｎｃｅｎ ｔｒａｔｅｋｅｅｐ ｓｕｐｔｈｅ
１ １ ｔ ｈｌｅｖ ｅｌ ，ａｎｄｔｈ ｅｔａ ｉ

ｌ
ｉ ｎｇａ ｓｈｃｏ ｎｔ ｅｎ ｔｉ ｓｈ ｉｇｈｅ ｒｂｙ９ ．３２ ％ｔｈ ａｎｔｈｏ ｓｅ

ｏ ｂｔ ａ ｉｎｅｄｗｉ ｔｈｔｈ ｅｒｅｇｕ
ｌａｒｆ ｌｏ ｔａ ｔ ｉｏ ｎａｇ ｅｎｔ ．

ＫｅｙｗｏｒｄｓＷＣＯＦ ， ｆ
ｌ ｏｔ ａ ｔｉｏｎａｇｅｎ ｔ ，ｃ ｏｍ ｂｕ ｓｔ ｉｂ ｌｅｍａ ｔ ｅｒ ｉａ ｌｒｅｃｏｖｅ ｒ ｙ

，ｆ ｌｏ ｔａ ｔ ｉｏｎ
ｐｅ ｒｆｅ ｃｔ

 ｉｎｄ ｅｘ

随着经济的发展 ， 地沟油 的产量呈现逐年增长

＊ 基金 项 目 ： 山 西 省科 学 技术 发展 计 划 （社 会发展 部趋势 ， 我 国从 ２ ０ １ ３ 年后产生的地沟 油 （包括煎炸
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处理及利用 已 被广 泛 关注 。 传统 的方法是制 肥皂 、１ ． ２ 浮选 实 验

肥料和油 酸等 ， 但受收集与 预处理影响 ， 仅有少量浮选实验采用型号为 ＸＦＤ
—

１ ．５ 的浮选机 ， 浮

的地沟油被利用
。
随着对能源危机和环境污染的重选槽容积为 １ ． ５Ｌ ， 矿浆浓度为 ８０ｇ ／Ｌ 。 试验操作

视 ， 地沟 油转化生物柴油 的研究成为热点 。 生物柴按照选煤实验室单元浮选试验方法 ＧＢ４ ７ ５７ 

—

２ ０ １ ３

油 因含氧而燃烧充分 ， 二氧化硫和一氧化碳排放量标准进行 ， 矿浆 搅拌时 间 为 ２ｍ ｉｎ ， 捕 收 剂 ＢＦＡ

均低于石化柴油 。 然而生物柴油的质量受原料 、 生高效新型浮选药剂 （ 自 制 ） 调 浆时问为 １ｍ ｉ ｎ ， 起

产工艺和提纯工艺影响 ， 替代石化柴油还 没有完全泡剂仲辛醇 （工业级 ） 调浆时 间为 １０ ｓ ， 浮选 时间

市场成熟化 。 地沟 油 转化航空 煤油 的 研究刚 刚 起为 ３ｍ ｉｎ
。 浮选结束后 ， 将 收集到 的精煤过滤 、 烘

步 ， 而且其成本高是限 制其发展的重要因 素 。 开发干 、 称重 ， 并计算矿物的精煤产率 以及精煤灰分 。

地沟 油低成本转化和无障碍应用的新途径成为 目 前１ ． ３ 浮选效果 的评定

解决其大量产生危及人类健康矛盾的关键 问题 。采用精煤产 率 ｈ 、 精煤灰分 Ａ
ｊ 、 精煤 可燃体

将地沟油等废油脂转化为煤浮选剂 既解决了 地回 收率 以及浮选完善指标 等来评 价 ＢＦＡ 浮

沟油难处理和利用问题 ， 又解决 了能源危机带来的选药剂 的 浮选效果 。 精煤 可燃体 回 收率 按式

选煤厂对石化柴油和煤油依赖问题 。 杨建利等对地（ １ ） 来计算 、 浮选完善指标 ７＾按式 （ ２ ） 计算 ：

沟油进行乳化作为煤浮选捕收剂 ， 得 出乳化地沟油／
ｉ
Ｃ ｌ ＯＯ

－ Ａ
ｉ
）
＿

的捕收性能稍差于煤油而好于柴油 。 崔广文等利用
Ｅ

ｅ
＝

（ １ ００
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，
）
Ｘ １〇°（ Ｄ

地沟 油通过化学反应制备出 煤捕收剂应用 到煤泥浮ｌ ＯＯ／
ｊ

ｘ
Ａ

ｔ

－ Ａ
；

（ ２ ）

选实验中 ， 结果显示该捕收剂可替代柴油 ， 但捕收，
ｗ ｆ

＿

１０ ０
＿ Ａ

ｆ乂

效果不 明显 。 李琼等将地沟 油 反 应制备 出 生 物柴式 中 ？

■ 艮——浮选精煤可燃体回收率 ，

油 ， 考察了生物柴油对煤泥的捕收效果 ， 结果表 明如
——浮选完善指标 ，

生物柴 油 对 煤泥 的捕 收性能 要低 于柴 油 和煤 油 。
——浮选精煤实际产率 ，

Ｘ ｉａ 等考察了 生物柴油 在 氧化煤 中的浮选效果 ， 生４
——浮选精煤灰分 ， ｗｔ％

；

物柴油做捕收剂 比柴油 的浮选完善指标和 可燃体 回
——浮选人料灰分 ， ｗｔ％

。

收率要高 ， 但精煤灰分增加也明显 。 张继龙团 队通１
． ４ＢＦＡ 工 业 中试试验

过 固体酸催化剂 和一步连续反应装置制备 出用 于煤依据实验室单元浮选试验数据 ，
在屯兰选煤厂

浮选的 浮选剂 ＢＦＡ ， 具有 用 量少 、 浮选效果 显著进行工业性对比试验 。 在试验期间 ， 西山煤电集团

的特点 。屯兰选煤厂人选原煤是 ２ ＃ 焦煤 。 试验所用浮选机

本文在前期研究的基础上 ， 进一步优化制备 出型号为 ＸＴＸ 

—

１ ６（五室浮选机 ） ， 屯兰选煤厂设备

系列 ＢＦＡ 浮选剂 ， 通过单元浮选试验对西山 屯 兰内 部编号为 ４ １ ３ 、 ４ １ ４
。 在生产正常的情况下 ，

４ １ ３

洗煤厂 ２
＃

煤泥 的 浮 选效 果进行 考 察 ， 并将 最佳浮选机添加 ＢＦＡ 与 仲辛醇 （现场使用 ） 作为浮选

ＢＦＡ 浮选剂应用到工业现场试验 ， 对 比 ＢＦＡ 浮选药剂 ， 并选取 ４ １ ４ 浮选机添加现场药剂 （煤油 ＋仲

剂与传统药剂 的浮选效果 。辛醇 ） 作为对比 。

１ＢＦＡ 煤泥浮选试验２ 结果与讨论

１ ． １ＢＦＡ 制备２ ． １浮选试验

采用 中 孔 沸石 固 体酸 催 化 剂 间 歇 反应 制 备２ ． １ ． １ 煤 泥筛 选

ＢＦＡ 浮选剂 ， 具体合成如 下 ： 将 中 孔沸石 固体 酸浮选试验前对屯兰 ２
？
？

煤煤泥进行筛分 ， 试验

催化剂 ５ｇ 在 ５ ００

°

Ｃ下活化 ２ｈ 后加人到 ５ ０ｍＬ 的结果见表 １ 。

自生压反应釜 中 ， 按醇油 比 １０：１ 分别将 甲 醇和地细粒煤泥 （＜０ ． ０７ ５ｍｍ ） 含量 占 筛分煤泥总

沟油加人其中 ， 在 １ ６０

°

Ｃ下搅拌 ２ ７ｈ 。 反应后迅速量的 ３ ４ ．１４ ％ ， 灰 分 为 ２０ ．３ ８ ％ 。 煤泥 （ ０ ． ０ ７５
？

冷却至室温 ， 将产物过滤 回 收催化剂 ； 减压蒸馏除０ ． ５ｍｍ ） 含量 占筛分 煤泥总量的 ６ ４ ． ９ １ ％ ， 灰分

去液相 中未反应 的 甲醇 ， 静置和分层后收集上层产为 １ ８ ． ５ １ ％
。
细粒 煤 泥 的灰分较高 ， 会对 煤 的 数

物 即得 ＢＦＡ 浮选剂样品 。量 、 质量 、 药剂量产生较大影响 。

地沟油浮选药剂的浮选效果及工业试验研究
－

６ ９



表 １ 煤泥筛 分试验结果６５

「^

微 粒大小 ／ｍｍ含量 ／ ％灰分 ／％６〇
－

^
＋ ０ ． ５一—

５５－

０ ． ５
？

０ ． ２ ５２４ ． ９ ９２０ ． ５ ７＾——

Ｄ
^

０
？
２５
？

０
？ １２ ５ ２３ ．

５ ３１ ７ ．
１ ６塞 

５０


．． ．？？ ？ ？ ？ …… …

＂—

＾

……

０ ． １ ２５ 

？

０ ． ０ ７５１ ６ ． ３ ９１ ７ ． ２ ９ａ—

０ ． ０ ７５
？

０ ． ０ ４５１ ０ ． ６ ６１ ６ ． ６ ３^
－

０ ． ０ ４ ５２３ ． ４ ８２２ ．
０ ８＆

４０
－－ｏ－ＢＦＡ ｌ



Ｖ－Ｃ＾Ｂ ＦＡ２

”
－＾－ Ｂ ＦＡ３

２ ．１ ． ２ 可 燃体 回 收率分 析－＾ Ｂ ＦＡ４

Ｚ—ｎ—ＲＦＡ Ｓ

煤泥浮选难易程度对产 品 的数量 和质量有很 大３０
－

＜ ＿｜ ｉ
＾＞

－ ＢＦＡ ６

影 响 ， 而精煤可燃体 回收率正是精煤数量和质量 的０．４０ ．５０ ． ６０ ．７０ ． ８０ ．９

综合指标体现 ， 所 以 可燃体 回收率是评定煤泥浮选

效果好坏 的重要评价依据 ， 浮选精煤 的可燃体回 收图 ２ 浮选完善指标 与药剂用量之 间 的关 系

率与系 列药剂＿里 关系如 Ｉ
ｆ

ｌ１ 所示 。

ＢＦＡ １
？

ＢＦＡ ４ 作 浮 选 药剂 时 ， 浮选 完善指标
９５

［随药剂用量增加逐渐增加 ， 而 ＢＦＡ ５ 和 ＢＦＡ ６ 随着

Ｈ［药剂 用量增加而减少 ， 其总体浮选完善指标回 归在

＾
８ ０：＾５ ０％ 。 ＢＦＡ６ 在 ０ ？４ｋｇ ／ ｔ 时 ， 浮选 完 善指标 达到

ｇ

？５：〇
／６ ４％ ， 在０ ． ５ｋ ｇ／ ｔ条 件 达 到６ １ ． ２ ７ ％ ， 显 示

｜

７０

：〇 ．４ｋｇ ／ ｔ体现最佳浮选效果 ， 而 ０ ．５ｋｇ／ ｔ 条件下 可

画 燃体 回 收 率 为 ８８ ． ８６ ％ ， 要 大 于 ０ ．４ｋｇ／ ｔ 时 的
６０－／－

ｏ－ Ｂ ＦＡｌ

５ ５：／－

＜＾ Ｂ ＦＡ２８ ４ ． ２ ９ ％ 。

５ 〇－－Ａ－ Ｂ ＦＡ４２ ． １ ． ４综 合评 价 及 原 因分 析

４５

：＾ Ｂ ＦＡ６ＢＦＡ ６ 为 系 列 ＢＦＡ 药 剂 中 的 最 佳浮 选药 剂 ，

４〇
Ｉ，

｜

， ｜

 ，｜，

ｉ

， ｜，

０ ． ４０ ． ５０ ． ６０ ． ７０ ． ８０ ．９０
．
５ｋｇ／

ｔ 为其最佳 药 剂 使用 量 。
ＢＦＡ 中 含有 的烃

ｌ？ ？Ｆ
ｉ

ＪｆｆｌＳ／ ｋ
ｇ

－

ｔ

－

基链长度较长 ， 非极性较强 ， 在矿物表面附着的更

图 １ 可燃体 回 收率与药剂用量之 间 的关系牢 固 ， 并且 ＢＦＡ 中 含 有 一

Ｃ＝ ０ — 、

一

〇 － ＣＨ
３

，

ＢＦＡ １ 作浮选药剂时 ， 可 燃体 回收率随着药剂能与煤粒表面 的多 种 含氧
＇

民能闭 相互作用 ， 促使非

用量的 增加而增加 ， 变化趋势 明显 ， 从 ４ ３ ．３ ３％ 至
！ ｜极性烃类油ＭＳ

Ｊ这部分表面± ’ 进－步提高疏水

８６
．
１ ２％ 。

对于 ＢＦＡ ２
？ ＢＦＡ ６ ， 可 燃体 回收率具有性 ， 同 时 ＢＦＡ 中 含有雜 ’ 双键 活性较 高且有－

相 同的 增加趋势 ， 但是变化趋势越缓 ， 当在相 同 Ｊ１Ｍ性 ’ 容易 和 水结合发生水 化 ’ 亲水性Ｍ强 。

量下 ， 可燃体 回收 率为 ：
ＢＦＡ ６＞ ＢＦＡ ５＞ ＢＦＡ ４＞不饱和经 比饱 和经具有较 高 的捕收性能 。

ＢＦＡ 中

ＢＦＡ ３＞ ＢＦＡ ２＞ＢＦＡ １ ， 其中 ＢＦＡ６ 在 ０ ？５ｋｇ／ ｔ 时含有的单酯或二酯 含有的
一

（ ）Ｈ
， 由 于极性端和 水

已经达到 ８ ８
．
８６ ％

； 而 当用 ０ ？９ｋ ｇ ／ ｔ 时可燃体回收分子发生作用在气泡表面形成一层水化层 ， 同时还

率为 ９ ２ ． ０８ ％ ， 仅增加 了不到 ４ ％ 。 可见 系列 ＢＦＡ可增加气 泡抗 变形及破裂 的 能力 。 所 以 系列 ＢＦＡ

药剂具有用量少的优势 。

２ ．

１ ． ３ 浮选 完 善 指标 分 析？ 。

浮选完善指标可体现煤泥在不 同工艺条件下的
２ ．２ＢＦＡ 工业 中试试－验

分选完善程度 ， 是反映浮选过程 中煤 与矸石分离效通过实验室单元浮选试验确定 ＢＦＡ ６ 为工业煤

果的综合性指标 ， 可避免单
一考察精煤产率与精煤种 的最佳配 比药剂 ’ 浮选效果最佳 ， 可燃体 回收率

灰分所产生的误差 。 浮选完善指标与 ＢＦＡ 系列 药最大值 为 ９ ２
． ０ ８％ ， 所 以将该药剂 在工业现场进行

剂用量关系 如 图 ２ 所示Ｔ 工业／性对 试验 。 人选原煤为难选
＂煤 ’ 对 浮选Ａ

料 、 浮选精煤 、 浮选尾煤每 ２ｈ 采样
一 次 ， 测 出 人

７ ０中 国 煤炭第 ４ ２ 卷第 ７ 期 ２ ０ １ ６ 年 ７ 月



料灰分 、 矿浆浓度 、
尾煤灰分 ， 计算 出 精煤产 率 、选完善指标 为 ４ ７ ． ０３ ％ ， 而 ＢＦＡ 药剂精煤灰分 同

可燃体 回收率及 浮选 完善指标 ， 工业浮选试验结果样达到 １ １ 级 ， 同时发现最低灰分可达 ９． ４ ０％ 、 精

对比见表 ２ 。煤产率 为 ８ ５
．
２ ４％ 高 于 ８３

． ０ ２％（ ４ １４ 的 精煤 产

在矿浆浓 度 相 同 和 浮选人料灰 分相 同 时 ， 对率 ） 、 尾 煤 灰 分 为 ６ ２ ． ５ ０％ 比 现 场 传 统 药 剂 高

ＢＦＡ 和 现场药剂 的精煤灰分 、
尾煤 灰分 、 可燃 体８

．
２ ４％ 、 可燃体回 收率为 ９ ２ ．８０％ 高出 ２．９ ９ ％ 、

浮

回收率及 浮选完善指标进行对比 。 现场药剂显示所选完善指标为 ５ ０ ．９ ６％高 出 ３ ．９ ３％
。
同时综合计算

选煤种达到 １ １ 级精煤 （ １ ０ ．５０％ ） 时 ， 尾矿灰分最１ ５ｄ 药剂用量平均值 ，
现场为 ０ ．９６ｋｇ／ ｔ ，

ＢＦＡ 为

高 为 ５４ ． ２ ６ ％ 、 可燃体 回收率最高 为 ８ ９ ．８ １ ％ 、 浮０ ．７ ３ｋｇ／ ｔ
， 相 比现场药剂 耗量减少了２ ４ ．００ ％ 。

表 ２工业浮选试验结果对 比

现场药剂ＢＦＡ

ｐ


／ ｇ
？
Ｌ

１
Ａ

ｌ

°

／°Ｅ
ｅＴ

ｊ
ｗ

，
Ａ

ｍＡ
；７

ｊＡ
ｗＥ

ｅｒ

｜

ｗ
（
Ａ ｍ



／％／％／％／ ％／％／ Ｌ ． ｍ ｉ ｒＴ
１

／％／％／ ％／％／ ％／ Ｌ
．

ｍ ｉ
ｒ
Ｔ

１

６ ３ ． ４ ０１ ９ ． ０ ７１ ０ ． ４ ５７ ８ ． ４ ９５ ０ ． ５ ２８ ６ ． ８ ５４ ３ ． ８ ４６ ２ ８１ ０ ． ０８８ ０ ． ２０５ ５ ． ４８８９ ． １ １４ ６ ． ７ ２５ ４７

７ ９ ． ２ ５１ ８ ． ９ ８１０ ． ４ ７７ ６ ． ７ １４ ７ ． ０ １８ ４ ． ７ ７４ ２ ． ４ ５６ １ ０１ ０ ．１ ６７ ８
．
３ ８５ ０

．
９ ６８ ６ ．９ １４４

．
９ ６５ ２ ０

８２ ． ４ ２１ ６ ． ７ ８９ ． ９ ７８ ３ ． ０ ２５ ０ ． ０ ８８ ９ ． ８ １４ ０ ． ４ ９５ ７ ８９ ．４０８ ５ ．２ ４５ ９
．
４０９ ２ ．８ ０４ ５ ．０５４ ４０

８５ ． ５ ９１ ６ ． ９ ７１０ ． ０ ２８ ２
．
５ ３４ ９ ． ８ ０８ ９

．
００４ ０ ． ７ １４ ３ ８９ ．

８６８ ４ ．８５５ ５ ．６ ５９ ２
．
１ ２４ ２

．
８ ２３ ８０

８８
．
７ ６２ １ ． １ ０１ ０ ．

８５７ ６ ． ３ ９５ ４ ．
２ ６８ ６ ． ３ １４ ７ ． ０ ３６ ２ ６１ ０ ．４ ３７ ９ ．５ １６ ２ ．５ ０９ ０ ．

２ ６５ ０ ．９ ６５ ４３

注 ： Ａ
ｊ

——

浮选精煤灰分 ； Ａ ？

——

浮选尾煤灰分 ；
Ａ

，

——浮选人 料灰 分 ； ｈ
——浮 选 精煤产率 ；

——可 燃体 回收率 ；

浮选完善指标 ；
Ｐ人料浓 度 ； Ａ ｍ

——

药 剂耗 量

浮选速度对浮 选有 现实指导 意 义 ， 如 图 ３ 所室相近 ） 且灰分差较大 （ 即 ３ 室 比 ２ 室大 、
５ 室 比

示 ，
ＢＦＡ

、 现场药剂 与煤浆作用 时 间有 明显 区 别 ，４ 室大 ） 。 由此可见 ＢＦＡ 的浮 选效果 明显 ， 前 四室

从 ４ １ ３ 第 一 室 刮 出 大 量 精 煤 就 可 以 说 明 ＢＦＡ精矿灰分均能达到 要求 ， 尾矿灰分 比现场传统药剂

（ ４ １ ３ ） 具有作用时间 短的 明显优势 ， 而 ４ １ ４ 第一室作用高 。 这是 由 于 ＢＦＡ 药 剂 中
一 Ｃ ＝ ０

—

、

精煤量少 、 气泡少 ， 同 时考査 ５ 室 的浮选情况与灰Ｏ Ｈ
、

一

０ 

—

ＣＨ
３ 、

一

Ｃ 

＝
Ｃ 基 的存在大 幅度 改 善了

分数据见表 ３
。煤的可浮 性 ，

且 由 于
一

Ｃ＝ ０ 

—

、

一 ０＿ （： ＾＾ 的存

隱 丨

紐麟 ７賴ｄ 錄ａ７雖紐 白如曾 力卩 。

表 ３４ １ ４ 室 和 ４
１
３ 室 的 浮选情况

ＰＶ＾
灰分 ／％ 賴 灰分 ／％ 数量

̄

Ｉ
＾

１＾＾^

Ｍｒ漏２８ ． ９ ２大 ＃７ ． ８ ５大＊

－ ＜
？

■４１ ２ ．１ ６大ｆｌ１ ０ ． ０ ４大ｆｌ：

图 ３ 工业试验现 场情况
５１ ５ ＿ ５０少量１ ７ ． １ ０少量

＿尾矿５ ４ ． ２６６ ２ ． ５０

４ １ ４（传统药 剂 ） 精 煤产 出 量 ２
、

３
、

４ 室 多 ，


１ 、 ５ 室少 ， 其顺序 为 ２＞３＞ ４＞ １＞ ５ ， 且 １ 室 到 ５０ｗ
３结论

室灰分逐渐增加 ， 后 室 比前室差分别 为 ：
１ ． ５ ９％ 、

１ ． ４２ ％ 、
１ ． ８ ２ ％ 、

３
．３ ４％ 。 而 ４ １ ３（ ＢＦＡ ） 体现的 （ １ ） 实验室单 元浮 选试验 中 ， ＢＦＡ 药 剂 对屯

浮选情况 与现场 明显不 同 ， １ 、 ２ 、 ３ 室最多 ， ４ 室兰矿 Ｖ 难选煤效果 明 显 ， 最高 灰 分仅 为 ８
．
６ ２ ％ ，

较多 ，
５ 室最少且顺序为 １＞ ２＞ ３＞ ４＞ ５

， 同 时发ＢＦＡ６ 为该煤种 的最佳药剂 ， 其浮选 的 可燃体 回 收

现其灰分特点为两室 相 近 （ 即 １ 、 ２ 室相 近 ，
３

、
４率高达 ９ ２ ． ０ ８ ％ 、 浮 选 完善 指标为 ６ １ ． ２ ７ ％ 。

一 Ｃ

地 沟油 浮选药剂的 浮选效果及工业试验研究
’

７ １
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的存在大幅度改善了
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（ ２ ） 工业现场浮选试验结果显示 ，
ＢＦＡ 药剂其应用縣研究 ［Ｊ］？ 选 煤技术 ’

纽２（ ６ ）

与麵細 相比具有精煤灰分低 、 尾煤灰分高 的特
［ ６

］ 巧
， 叶贵川 ’ 朱明 等 ？ 赫油 脂制备煤泥 捕收剂 的

点 ， 浮选效果更好 。 可燃体 回收率达 ９ ２ ．
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ｇＢｉｏ ｄｉ ｅｓ ｅｌａｓａＣｏｌ ｌ＿ ［ Ｊ ］

３ ． ９ ３ ％ ； 药剂使用量相 比现场减少２ ４ ． ００％ 。
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—
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